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Общая зона площадки

ПГЗона ВИК
ПППК ГО ЕМ

Зона гл.эксперта

План застройки по компетенци Сварочные технологии РЧ2024

2500х52500

25
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25
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2500

Обозначения на плане

Комната экспертов Комната 
участников

Склад

Сокращения на плане
К1.К7-Кабины сварочные 2500х2500
С-стол
Ст-стул
К-Кулер для бутыли 
ПГ-пресс гидравлический
ПП-печь для прокалки электродов
М-мусорная корзина
ВМ-1-верстак металлический
Св-слесарный верстак
ИСТ-1-источник сварочного тока 111,141 процесса
ИСТ-2-источник сварочного тока 135 процесса
ССВ-стол сварочный рснащенный позиционером и тисками
МВ-местная вентиляция
Аr-баллон с аргоном 100% 40л
К25-баллон смеси защитной Аr/СО 252СО 25

Аr

К25

ИСТ
-2

ИСТ
-1

МВ

ССВ

ооснащенный позиционером  и тисками

Т

-электощиток с блоком розеток на 220В 
и 360В

____-негорючее сплошное ограждение

-односторонний дверной прорем с дверью
под ключ2х08..09м
сварочная штора с крепежем в верхней
части
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Брифинг зона

М

М

Зона визуально-
измерительного 
контроля

К

Стеллаж

-диэлектрический коврик

2  

Кдм

Кдм-контейнер для мусора пластиковый с крышкой

М М

Т-табурет с регулировкой по высоте

12
00

0

ПК-поршневой компрессор
ГО-гидравлический опрессовщик
ЕМ-металлическая емкость

Масса Масштаб
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Копировал Формат A1


