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План застройки по компетенции Сварочные технологии Р Ч 2025
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Комната экспертов Комната
участников

Обозначения на плане

-электрощиток с блоком розеток (7 на 220 и 3 на 380 В0

- негорючее сплошное ограждение высотой 2 м

одностворчетый дверной проем с дверью под ключ 2х0.8х0,9 м

-диэлектрический коврик

полупрозрачная штора с крепежем в верхней части

П

Сокращения на плане
К1-К7-Кабины сварочные 2,5х2,5 метра
Ст3-стол
Ст-стул
ПГ-пресс гидравлический
П -печь для прокалки электродов

ПГ

С

М-мусорная корзина
ВМ-верстак металлический
СВ-слесарный верстак
ИСТ1-источник сварочного тока 111.  141 процесса
ИСТ-источник сварочного тока 135 процесса
С в-стол сварочный оснащенный  позиционером и тисками
МВ-местная вентиляция
Аr-баллон с аргоном 100% 40л
К25-баллон смеси защитной Аr-75/СО2 25
ПК-поршневой компрессор
ГО-гидравлический опресовщик
ЕМ-емкость металлическая
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